
型号: PU-Lxxx(S1)



M6*8十字
机丝(24颗)

注：若幕布稍有不平整

       或皱褶，可微调拉

       簧位置。

对准槽位
使用六角板

手微调螺母

位置

六角板手(1把）

将角码分别插入长框架槽位并使孔位对准框内螺母，用螺丝轻

拧固定，最后与短框架对接，在完全吻合、看不到明显拼接缝

隙后，紧固所有螺丝。如图：
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